Manufactura Asistida por Computadora

CENB81, Horario: Lunes miércoles y viernes: 11:30 a 13:00
Martes: 10:00 a 13:00

Profesor: Gilberto D. Alvarez Miranda
e-mail: gdam@correo.azc.uam.mx
Cubiculo 10, Taller Mecanico

Tel. 5318 9066

Ayudante: Abdiel Villarreal Velasco

e-mail: abvv.uam@qgmail.com

Evaluacion

Practicas (Fresadora o torno) 70%

1 Examen parcial 15% (Dia del global)
Tareas (archivos electronicos) 15%

(Algunas seran con exposicion)

Contenido que deben tener las practicas:

Sin portada, en el extremo superior izquierdo anotar:
Nombres y matriculas

Fecha,

Maquina en la que se realizo la practica

Introduccion

Dibujo formal normalizado, electrénico (Software CAD)
Impresion del dibujo.

Simulacién CNC o CAD/CAM

Descripcién de las herramientas de corte con las que trabaje.
Conclusiones

Pieza fisica

Notas: Una vez que terminen de maquinar deben limpiar la maquina que
hayan utilizado, hay una penalizacion del 15% de la practica quién no la
limpie.

Calificacion: 6.0a75=S
7.6a85=8B
8.6y+=MB



CONTENIDO SINTETICO:

PowpPE

o

Introduccion

Componentes de las maquinas herramientas de control numérico
Parametros de corte en el maquinado

Lenguaje de programacion automatica de herramientas (APT) y
lenguaje ensamblador

Modelado, simulado y maquinado de piezas utilizando un programa de
CAD/CAM en centros de torneado y centros de maquinado (fresado)
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Manuales Mastercam para fresadora y torno



