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Los términos Ra subrayados en la tabla, son los inicos que difieren, a causa del redondeo, de los términos R correspondientes.

Para servir de base a las distintas normalizaciones y reducir los costos de herramientas de fabricacién y verificacion, se ha
buscado una forma de reducir el ndmero de valores que pueden tener las dimensiones de una pieza mecénica. Se han adoptado los
valores de las series de Renard* o ndmeros normales. Estos nimeros son los términos de progresiones geométricas de base una
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potencia entera de 10 y de razones "o/ 10, 20/ 10, 4o/ 10.
Las medidas lineales nominales de las piezas, se eligen entre los valores de las series R y por este orden de preferencia: R10,
R20, R40, 6, en caso de requerirse valores mas redondeados entre los de las series Ra, en el mismo orden de preferencia.

*  Series establecidas segin los trabajos del coronel Renard.



